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SWISS CHEMICALS

FICHA TECNICA: WU-DLM300
PRODOTTO : DRY LUBE METAL

Marca: WARM UP®

Referencia: WU-DLM300

Acondicionamiento: aerosol 300 ml

DRY LUBE METAL

Lubricacién seca por tratamiento del metal
El lubricante seco DRY LUBE METAL es una nueva tecnologia especialmente desarrollada para las superficies
que requieren una lubricacion seca y no pegajosa con fuertes tensiones mecanicas. Con su formulacioén unica que
integra el procedimiento XT2® ANTIFRICCION (hiperlubricante y tratamiento antidesgaste de las superficies
metalicas) garantiza una proteccion duradera contra el desgaste por tratamiento del metal.

» Ventajas: YT
v Deja una pelicula seca sobre el soporte tratado )
v Tratamiento interno de la superficie metalica METAL
v Fuerte adherencia a las superficies tratadas TREATMENT
v Evita el cizallamiento y optimiza la motricidad
v
v
v

Lubrica el conjunto de piezas sometidas a fuertes tensiones, cargas y altas temperaturas
Hidréfobo
Garantiza una proteccion duradera contra el desgaste

v Aplicable cuando se requiere una lubricacidon no pegajosa y no viscosa: automovil, industria,
magquinarias agricolas, obras publicas, utillaje motorizado, industria, rodamientos de bolas,
rodamientos de agujas, distribucidn por cadena, correderas, soportes de largueros, ejes y
articulaciones, rodamientos de rodillos, cardanes, chasis, coronas, rodillos, etc.

» Puntos fuertes de esta formulacion:

v Contiene el procedimiento XT2® ANTIFRICCION DEL METAL: ]
hiperlubricante y tratamiento antidesgaste de las superficies @5 a ﬂ @ (0] g!
metalicas MOTOCICLETA  AUTOMOVIL  INDUSTRIA  “AGHICOLA®  MANIPOLAGION

v Margen de utilizacién entre -45°C y +200°C

v No se pega, no deja ningun residuo. Secado rapido WATER o LFETIVE

v No atrae el polvo, manchas o aceites resismnt | | (43 : m

v Mejora la motricidad R 6 i H - A D)

v No crea ninguna pasta abrasiva con los contaminantes a2 || vomen || oecrenses || +40%

exteriores (polvo, arena

» Quantita e modalita di applicazione:

v Limpia_r y secar la superficie antes d_e la f'aplicacién.. Proteccién en +80°/

v Sacudir el aerosol antes de la aplicacién, pulverizar la espuma frio 0
progresivamente y de manera uniforme sobre el conjunto de la »
superficie (basta una fina capa con el fin de evitar los excedentes Pr:u}sgf-:‘iciede +80%
en proyeccion exterior a la pieza tratada).

v Dejar funcionar la cadena o el mecanismo durante 10 minutos, el Vida )
tiempo suficiente para que el tratamiento actue sobre el metal. util +4U /0

v |deal para las superficies donde se requiera una lubricacién no —

. pegajosa Y ﬂgeposno A aplicar durar\te cada manten|m|ent? : Re'r“g’gpr'i‘z{'c};’; de .|.30/0

Reduccion de _30/0

calor

Estas informaciones se proporcionan con total objetividad a fin de informarlo, aconsejarlo y orientarlo mejor en la utilizacion del producto. Estas informaciones se proporcionan sin compromi-
so de nuestra parte puesto que no conocemos las tensiones mecanicas relacionadas con su utilizacion. Nuestro equipo técnico esta no obstante a su disposicion para cualquier informacion
complementaria por correo electronico: info@warmup.eu.com. Se supone que los resultados y las informaciones contenidos mas arriba son de buena fe y han sido proporcionados con total
objetividad, y no podrian en ningln caso ser utilizados contra nadie como informe oficial. Se atrae ademas la atencion del usuario sobre los posibles riesgos corridos en caso de una
utilizacion que no sea aquella para la cual fue disefiado el producto.
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